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Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments




Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments camlog

Wichtige Werte beim Abutmentdesign — -
und Auswirkung auf den Zementspalt. T .
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Abutmentgestaltung parametrisch = [# i

§ Modifizieren

‘ Montage

Einstellungen

vp ~ Robotic Abutment

ic Abutmen
Implantat &ndern

2

<

=

Koruswinl kel 3.0 % Grad Lock

. . i i [ [ ﬁ
Hinweis: nur bei einteiligen e
Abutments

Vertikaler Ausgleich: ideal 0,20 mm

Oberer Schulterradius: 0,7 mm

L ] L J #uftrag: Werblendkappe 11, Abutment 11
Praxis:  sale dongles



Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments

Wert von 0.7mm fir einen idealen Zementspalt

Einstellungen

2 2

Tyo [+ Robotic Abutment

| Implantat andern

r

Konuswinkel 3.0 % Gra.ock

raves |

%]

s specten| | ausieten

Anzeigeoptionen ]

camlog

Vertikaler Ausgleich nur bei one-piece abutments

Einstellungen

22

Tvo |+ Robotic Abutment

]

| Implantat andern

I

Konuswinkel 3.0 (& Grdock

e |

P ]

e

A

Erweitert A
Il
Schulterradius 0.6 (&) mm
Oberer Schulterradiu =~ 0.7 5 mm
Verrundungsradiusdi 0,00 &3 mm
Rastergrole 1.0 &) mm
Vertikaler Ausgleich 0.00 & mm

Anzeigeoptionen r_‘ 4 ‘ \
Erweitert P
Schulterradius 0.6 (& mm
Oberer Schulterradiu =~ 0.7 &) mm
Verrundungsradius d~ 0.00 &) mm
Rastergréfe 1.0 & mm
Vertikaler Ausgleich ~ 0.20 & mm




Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments camlog

2 2

Einstellungen

Typ |+ Robotic Abutment |

’ Implantat &ndern ]

Konuswinkel 2.0 &) Graock

| Gingiva anpass] | '%LD

“} Speichern | | Zuriicksetzen

Anzeigeoptionen ‘

Erweitert A Vertikaler Ausgleich;
m Wert kann bei niederer
= Gingivah6he angepasst werden

Schulterradius 0.5 ) mm

Oberer Schulterradi 0.6 & mm (je nach Situation: 0,15 / 0,10 oder 0,05 mm)
Verrundungsradius d - 0.00 2 mm

Rastergrafie 1.0 & mm

Vertikaler Ausgleich 0,20 25 mm




Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments camlog

Zuruck Weiter - M u .
Abutments Individuelles parametrisches Abutment

AbUBnent 25 Einstellungen e

Typ ~ Robotic Abutment
L
& @ e (o8 sew
@ an Gingiva anpasser on] '
» m@ anes A

| % Speichern | | Zuriicksetzen

. Parametrisch ‘ e _r:_f T ‘

f Modifizieren Erweitert

. Montage i




Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments

Abutments

Abutment 11

Abutmentgestaltung parametrisch

Einstellen des Abutmentwinkels
zur vorhanden Situation und des
Gegenbiss




Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments camlog

Wichtig: Morphradius nur bei Frontzihnen
anwenden

Abutments

Abutment 11

Schaufelféormiges gestalten des Abutments
(Front) =» Sollte nur bei Abutments in der
Front verwendet werden

Abutmentgestaltung modifizieren [+ <
‘ Montage

f% Praparationsgrenze

Freiformwerkzeug Morphradius
(5,60 mm), Bewegungsrichtung
nach cervikal-labial

% Stumpfparamed ter, Innenpass...

T
Empfehlung: Abutments in der [Em]
Seitenzahnregion sollten nach Méglichkeit
nur ,,Parametrisch” designt werden.
Evtl. kann der Winkel einer Seite mit n.
,Allgemeines Morphing” gedndert werden. e



Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments camlog

% > Winkel von einzelnen Flachen bei Abutments
verandern (Pramolaren & Molaren)

Abutments

Abutment 25 v

Empfehlung:
aﬁi"ﬂ@ ﬁ\ p g

Tool: ,, Allgemeines Morphing“ verwenden

. Parametrisch

3 Modifizieren

Maodifizieren

- | | | w
VAR I
[|Modifizieren von geschiitzten Bereichen

Praparationsgrenzenbereich festlegen

ﬁ-




Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments camlog
Wichtige Werte beim Abutmentdesign

. Abutments
und Auswirkung auf den Zementspalt |
MU
sFes
&%
0N é
> @

.-f Modifizieren

' Montage
Abutmentgestaltung @ Frowsinagor
Stumpfparameter’ Innenpassung |a Stumpfparamef ter, Innenpass...

des Gerlstes bzw. der Krone

[¥]Unterschnitte entfernen
[V]Frasemraduskorrektur

Differenzdarstellung >

Erweiterte Einstellungen V¥

Passungsparameter 0.000 & mm
Zementspalt 0.060 & mm

Passungsp.-Hohe 100 & mm
Ubergangsbreitz 0.20 % mm
Fréserradius 0.520 & mm

Abst. Fréserkorrektur 0.70 % mm
[¥] Neue Fraserradiuskorrektur
| Oberfischenrauschen reduzieren




Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments camlog

Wichtige Werte beim Abutmentdesign Abutments

. Einstellungen E & .
und Auswirkung auf den Zementspalt el
. MName |DEDICAM-CoCr copingE1- v
Details: F AL ¥
. . e A el \ Unterschnitte entfernen
Wichtig auch fir File-Splitting —éﬁ 7] Fraserradiusiorrekiur
Einstellungen: mussen aktiviert sein  — _
Unterschnitte entfernen T Differenzdarstellung ?

*  Fraserradiuskorrektur & vontage Erweiterte Einstellungen

Frw?terte Emstellurlgen: S — 0.000 % mm
. Z::nsgztgsss;;ame o E Zementspalt 0.060 % mm
o Passungshohe R Passungsp.Hohe 1.00 & mm
* Fraserradius e [mowes Ubergangsbreite 0.20 & mm
*  Abst. Fraserkorrektur s

ey, [ TESErTACILS 0.520 & mm
Hinweis: :Z:a:“ Abst, Fraserkorrektur 0.70 & mm
Diese Werte sind abhangig vom st [¥]Neue Fréserradiuskorrekiur
gewahlten Gerlstmaterial und wesmwmste 7] Oberfldchenrauschen reduzieren
sollten nicht geandert werden. i

Meue Fraserradiuskor

oY oS -~




Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments

Wichtige Werte beim Abutmentdesign und
Auswirkung auf den Zementspalt
2-D-Querschnitt

Bsp.: Gerustkappe auf Abutment 11

Messwerte und Auswirkung der Passung von
GerUst / Krone im Detail

* Passungsparameter
* Passungsparameter Hohe
 Zementspalt

« Ubergangsbreite

Gerlistdesign

Verblendkappe 11

\

v
ga
=

L Verblendkappe

§ Modifizieren

Freiformwerkzeugg

Gerust / Krone/
Zementspalt/
Abutment

2D-Querschnitt

)
-

(=]
&€
€

= Auftrag: Verblendkappe 11, Abutment 11
Praxis:  sale dongles {:)
Weiter G & a0




Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments camlog

Problem:

Rander an der zervikalen Stufe sind zu
scharfkantig. Randdicke unter 0,01 mm
kdnnte zu Problemen in der Fertigung
fihren.

Losung:
Konstruktion an der zervikalen Stufe
leicht korrigieren

0.01mm

e ] S



Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments camlog

e

rofil hinzufigen

‘,? Krimmungspunkt hinzufigen

B

Tipp: gezielte Randverstarkung
- Mauszeiger etwas unterhalb der zervikalen Stufe positionieren
- Rechte Maustaste =» Auswahlmenu erscheint

- Menlpunkt , Krimmungspunkt hinzufiigen” wahlen =» Eine
weitere horizontale Reihe von ,,griinen” Punkten etwas
unterhalb der zervikalen Stufe entsteht



Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments

Tipp: gezielte Randverstarkung

Krimmungspunkte zur Verstarkung der zervikalen Stufe verwenden
,strg“-Taste aktivieren und Mauszeiger auf ,,griinen” Punkt positionieren

Mit linker Maustaste aktivieren =» alle Punkte auf dieser

Krimmungslinie wechseln die Farbe auf gelb

Krimmungslinie mit aktivierter ,strg“-Taste gemeinsam nach auBen auf

das Niveau der zervikalen Stufe ziehen und in der Hohe positionieren



Design von einteiligen Abutments und Hybridabutments

[oqerscoee —\

Tipp: gezielte Randverstarkung

Krimmungspunkte zur Verstarkung der zervikalen Stufe
verwenden
0.100 mm -, Die Stufe kann gezielt auf ca. 0,10 — 0,15 mm verstarkt
werden, ohne Verlust der zervikalen Kontur
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Design einer Gewindebohrung M1.4 an einem einteiligen Titanabutment

fur das horizontale Verschrauben einer Krone, passend fiir die
,Bredentschraube”




Design einer Gewindebohrung M1.4 an einem einteiligen Titanabutment camlog

% | ok
Abutment designen £ = O @

Empfehlung: Ein Wax-
up oder virtuellen Zahn
erleichtern das Anlegen
einer individuellen
Verschraubung

Mindestwandstarke fiir
Gerust oder Krone:
0,9 mm




Design einer Gewindebohrung M1.4 an einem einteiligen Titanabutment camlog

Abutmentgestaltung - Parametrisch abgeschlossen

[ Abutments

Abutment 11 v

Modifizieren - Freiformwerkzeuge: ..;.q‘fa
Attachment aktivieren g ¢

. Parametrisch

-‘r Modifizieren

f Praparationsgrenze

&, Stumpfparameter, Innenpass...

Typ: DEDICAM M1.4 (for Bredent screw)

Attachmentposition ausrichten:

Blickrichtung auf die geplante
Position der horizontalen Verschraubung | ' e

Modifizieren auf geschiitzten Bereichen
Praparationsarenzenbersich festlegen

.




Design einer Gewindebohrung M1.4 an einem einteiligen Titanabutment

Attachmentposition ausrichten:

Blickrichtung auf die geplante
Position der horizontalen
Verschraubung

Empfehlung: Ein Wax-up oder
virtuellen Zahn erleichtern das
Positionieren des Attachments

Feinjustierung des Attachments
moglich:

» Position (1)

» Winkels (2)

» Tiefe im Abutment (3)

camlog

{ a© 8,0 0 6

Abutments

Abutment 11 v

-

£y

‘ Parametrisch

.-s' Medifizieren

Am Zahnfleisch schneiden

f2 Praparationsgrenze

B, Stumpfparameter, Innenpass...

Freiformwerkzeuge 2

(NN PSS

Attachment Einstellungen

Gruppe

[DEDICAM-Attachment -

Attachment

[TesT ogvicA ozontak 50 -]

[Bicichtung -

[¥] One by One
(]



Design einer Gewindebohrung M1.4 an einem einteiligen Titanabutment camlog
DEDICAM Attachment

0.3
»Horizontale Verschraubung” : mr'n‘ﬂ :
)
Markierungen fir die korrekte ' e
Anwendung der Bredent Schraube -
M1.4 (nach Gebrauchsanweisung) o -

Markierungen an dem DEDICAM

Attachment:

» Markierung muss im Abutment
positioniert sein (1)

» Konus des Schraubenkopfes
0,3 mm im Abutment (2)

» Schraube kann max. 1,3 mm
gekiirzt werden (3)

0.2124pm

» Gesamtlange der Schraube (4)




Design einer Gewindebohrung M1.4 an einem einteiligen Titanabutment

Kontrolle der korrekten Positionierung
des DEDICAM Attachment:
» Schraubenkanal einblenden (1)

» Schraubengewinde muss mind. 1
mm tief im Abutment positioniert
sein (2)

» Minimumgeometrie und
Schraube einblenden (3)

Achtung: die horizontale Schraube
muss oberhalb der Minimum-
geometrie und Abutmentschraube
positioniert werden.

Wenn moglich sollte die horizontale
Schraube nicht in den Schrauben-
kanal hinein positioniert werden.

.
4

.‘_-¢4‘C/

i

| 2D-Querschnitt

1,602 mm

SFIE

camlog

BIGE O D



Design einer Gewindebohrung M1.4 an einem einteiligen Titanabutment camlog
Positionierung der ,,DEDICAM —

' - - £ & © @
horizontale Verschraubung”
abschlieBen: AAbbutmf:ts

« %
\ ‘?Ovﬁq H
& A
> €

' Parametrisch

3 Modifizieren
'M Praparationsgrenze

hq Stumpfparameter, Innenpass...

Markierungen zur Orientierung zu

Freiformwerkzeuge

erkennen RS

Attachment Einstellungen

Im
c
=
=1
@
4

DEDICAM-Attachments
Attachment

DEDICAM M1.4 (for Bredent sc v
Standardausrichtung

Blickrichtung

I

Attachments uber Button ,,alle
T

positionierten Attachments zuordnen” DD"_"‘““"““‘“‘__“"“’*"

[7] Préparationsgrenzenbereich festiegen

-~ .

[+

Auftrag: Krone 11, Abutment 11



Design einer Gewindebohrung M1.4 an einem einteiligen Titanabutment camlog

£ & O @

Das Schraubenloch wird nicht real
dargestellt. Das ist notwendig und
hat qualitative Vorteile in der
Produktion.

Zudem ist es nicht moglich, das
konische Schraubenlager in
Geriste oder Kronen zu fertigen.




Design einer Gewindebohrung M1.4 an einem einteiligen Titanabutment camlog

Wenn die Position der horizontalen Schraube entsprechend den Richtlinien eingehalten wurde, darf die
Warnung ,,Mindestwandstarke erzwingen” ignoriert bzw. mit Nein bestatigt werden. Vergewissern Sie
sich aber, dass die Warnung lediglich von der Position der Schraube herriihrt.

i[ Abutment 11 verletzt die Materialmindeststarke von 0.60 mm um 1. 29 mm.
: Machten Sie die Mindeststarke erzwingen?

(Sie dirfen diese Warnung ignorieren, wenn Sie Mein betatigen. )

| 32 |[safurale ||| nen | [Abbrechen]

4|05 e [ala] Alehare®
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Design von einteiligen Zirkonoxidabutments fiir CERALOG® Hexalobe

Implantate




Design von Zirkonoxidabutments fiir CERALOG® Hexalobe Implantate camlog

Auftragseinstellungen Scaneinstellungen

Auftragsanlage:

Auftragsnummer: 97108_20170406_1221_Tech 01 Objekttyp [Model -
Prioritat: [Nurma\_ — = Gegenbiss %Keln -
Designer-Version: [DentaiDesigner 2016 - { 2 G'Eja‘gt
1. Zahnposition markieren Cewv
e [+
2. Abutment auswahlen 1. MLMJ
Wichtiger Hinweis: nur individuelles ™ &** % )
Abutment moéglich QO & 2. (@ welle |
m 3a System DEDICAM CERALOG Hexalobe or v
3. CAD-Bibliothek wihlen IEIIE.@ —
io- “ DEDICAM-Zirconium-oxide one-piece abutm DEDICAM-Zirconium-oxide one-piece abutm
a. Kategorie: ,,DEDICAM CERALOG e — 5 *
b. System: ,DEDICAM Ceralog System  |DEDICAM CERALOG Hexalobe or ~ | : EDICAM CERALOG Hexalobe o
Hexalobe one-piece abutment” Kt (1exmlobe M one-piece (stomm== ] || | 3D

c. Kit: ,Hexalobe-M one-piece” § s ‘\J‘
wahlweise mit: > ! @i‘.ﬁ:?;'.. .r-
» (gold-screw) = Goldschraube % 9 |
@ &

DEDICAM - FRroomsum - NHCWMIWI
= (titanium-screw) =

Kategorie | DEDICAM CERALOG - |
. System nmmmmmm:w vi
Titanschraube o

Zahn:
Zusatzlich:




Design von Zirkonoxidabutments fiir CERALOG® Hexalobe Implantate camlog

Auftragseinstellungen Scaneinstellungen

A u ft ra gs a n | a ge : Auftragsnummer: 97108_20170406_1221 Tech 01 Objekttyp [MudEH v]
Prioritét: [normal | (Gegenbiss [kein -
Designer-Version: [Dsnm\Desugner 2015 [G,efgt v]
@
4. Material definieren

a. Material: ,,DEDICAM-
Zirconium-oxide one-
piece”

b. Farbe wahlweise:
,DEDICAM white“ @
,DEDICAM pigmented”
= Al1/A2

a4
c
b ]
g z 2
3
g
" ) 3
d 2
B
g
]

z
|18

606@96

ee) il

DEDICAM-Zirconium-oxide one-piece abutm

Kategorie | DEDICAM CERALOG - %
System DEDICAM CERALOG Hexalobe or

Kit

4 a Material: [DEDICAM—Ermnium—oxide one ']
Farbe: [DE]ICM vihite v]

®  Abutment 4 b . Beliehige Farbe
Herscler |

e

Fertigungsprozess: LIZ:IEIZJIC.ﬂ'.J%ﬂ pigmented

J

abschliel3en

Gruppe: [Ni::ht in der Gruppe v]
¥

S

-

»

5. mit ,,OK“ Auftragsanlage g

2

>
‘@

Coece

I Modell

Zahn:
Zusatzlich:

LE

Scan ]I[ oK ]I[ Abbrechen




Design von Zirkonoxidabutments fiir CERALOG® Hexalobe Implantate

Abutmentdesign: initiales Design in gewohnter Weise durchfiihren (ohne Ecken und Kanten)
1.

Maximumgeometrie
beriicksichtigen durch
Einblenden des Rohlings,
diese ist abweichend der
Geometrie fir einteilige
Abutments aus Titan.

* >
Zurick iter

Abutments

74

&

®

camlog

3shape?

EC@OF@ &

Eif<BEPOED



Design von Zirkonoxidabutments fiir CERALOG® Hexalobe Implantate camlog

Abutmentdesign: initiales ® Fometisch
Design in gewohnter Weise
durchfihren (ohne Ecken und ;, - s

& vontage Abutments
Kanten)

-E Modifizieren

Einstellungen EARY Aoutment 24 v
w J o
2. Abutmentgestaltung | See oy
: - S e
,Parametrisch” il K i » ©

e 2 2 e
3. Feld , Erweitert” offnen E==3mD ‘
Erweitert W

Einstellungen

w + Robotc Abutment

4. Folgende Werte andern: Qg | s gl

®» Oberer Schulterradius: ab
0,8 mm

Rastergrafe

= Verrundungsradius: e

0,10 mm

Oberer

o)

0.3 ) mm

Verrundungsradus & 0.10/ 5 mm

4 Rastergrofe 1.0 & mm
.

Versatz verthal 0.00 & mm

Wandstarke des Kanals 0.0 F mm
Lochrundung 0@ mn

)

Auftrag: Abutment 16, 21
Praxis:  sale dongles




Design von Zirkonoxidabutments fiir CERALOG® Hexalobe Implantate camlog

Abutmentdesign: initiales Design in gewohnter Weise durchfihren (ohne Ecken und Kanten)

TR
Tipp' ' Parametrisch £ & ‘
Stufenbreite korrigieren § Modtiere
Von 018 an 1,0 mm '- Mantage ®

Rechte Maustaste:
,Diesen Wert fiir das /
gesamte Profil N | - Ve |
anwenden” om0 /

1%, Speichern H Zuriicksetzen ]

Anzeigeoptionen

Stufenbreite betragt — y
durch den Verrundungs- &

Einstellungen 2 v

Konuswinkel

d . 0 80 Schulterradius 0.6 & mm

ra I U S ca . ) m m Oberer Schulterradiu 0.8 & mm r
verrundungsradius d 0,10 &5 mm
Rastergrifie 1.0 & mm

Versatz vertikal 0.00 & mm
Wandstérke des Kanals 0.0 &5 mm

Lochrundung 0 & mm

e}




Design von Zirkonoxidabutments fiir CERALOG® Hexalobe Implantate camlog

Abutmentdesign: initiales Design in gewohnter Weise durchfiihren (ohne Ecken und Kanten)

5. Abutmentgestaltung | o £ & @
,Montage“ Abutments
Abutmen 21 v
Empfehlung: g;i..
6. Schraubenkanal o\ %%
,aktivieren” = v
& Parametrisch
7. Lochrundung Wert @andern § Modtgren
in0,1 mm g, || ® vowese
Aufbaueinstellungen 2 ¥
Kante am Schraubenkanal 6. =
Diese Kante wird ggf. in der 7. b
Produktion bei Ausbriichen
durch spitz zulaufende T
Formen manuell nach- e

gearbeitet.

Erweitert ot

Schraubenversatz vertikal 0 g mm




Design von Zirkonoxidabutments fiir CERALOG® Hexalobe Implantate camlog

Abutmentdesign: initiales Design in gewohnter Weise durchfiihren (ohne Ecken und Kanten)

8. Schraubenkanal 9. 1 2 2 2 & @
,deaktivieren” P
Schraubenkanal wird nicht Abutment 21 .
abgespeichert y
9. Button ,Weiter” zur ;-:" ' ";z
Anzeige des fertigen > €
Designs und Versand zu 8 oo
Camlog 5 Wodseren

8 vontage
WICHTIGER Hinweis: | et
Die Hexalobe-Verbindung ist 8. =

verfalscht visualisiert und kann

nicht in einer anderen

Fertigungseinheit gefrast bzw. e
geschliffen werden. i

3) Keine
Materialstarke

Erweitert Y

Schraul rsatz vertikal 0
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Design der Aufnahme (Primarteil) eines MK1 Attachments an Briicken

und Kronenblocke




Design eines MK1 Attachments (Primirteil) camlog

Um Attachments an festsitzende Briicken oder Kronenbldcke zu positionieren bzw. an der
Gingiva zu schneiden, sind bei der Auftragsanlage und Konstruktion die nachfolgenden
Erlauterungen anhand einer Beispielkonstruktion zu beachten.

Notwendig fiir das Konstruieren von Attachments ist das Verwenden der DEDICAM® CAD-
Bibliothek.



Design eines MK1 Attachments (Primarteil)

camlog
Beispiel: Zahn 43 + 44 Gerust, verblockt / MK1 distal an Zahn 44

Auftragseinstellungen

Scaneinstellungen
uftragsni 103_201510_10_1652 Tech_01_MK1_Attachment_an_Briicke Objekityp [moder -]
Coeme Aufragememoer | || biss [Antagoristenmodel -
Prioritat: [Normal +]  Umgebungssean [Geseat -
<igner-Versi [Dental -
Auftragsdetails

Auftragsanlage: Zahn 43

e “Gerist”

“Anatomische Verblendkappe”




Design eines MK1 Attachments (Primirteil) camlog
Beispiel: Zahn 43 + 44 Gerust, verblockt / MK1 distal an Zahn 44

Normal v| Gegenbiss
[pentaiDesianer 2014 X

G

1
g

& @
‘e@oe 666G

’_
&
g
4
i

Auftragsanlage: Zahn 43

€€@ep,
3

e Material: z. B. “DEDICAM- CoCr
Typ4”

(]
g

*  Typ: “DEDICAM-CoCr coping E1-6”

g
a
o

@&9@36

¢
®
¢
@
C:

;

B

§

Zusatzlich:

Abbrechen




Design eines MK1 Attachments (Primirteil) camlog
Beispiel: Zahn 43 + 44 Gerust, verblockt / MK1 distal an Zahn 44

Auftragseinstellungen Scaneinstellungen

Auftragsnummer: |97108_20151010_1652_Tech_01_MK1_Attachment_an_Briicke | Objekttyp [Modell v]

rrrrrrrr 2 [ormal v Gegenbiss ke -
[DentalDesigner 2014 B [Gesagt -

Auftragsanlage: Zahn 44

Feiic

dejeee

DEDICAM-CoCr Typ4
Primary telescope Z

e  “Verschiedenes”

*  “Robotic Teleskop”

() A
@ee 66GE

1

7
¢
¢
¢
&
L

?

)
e




Design eines MK1 Attachments (Primirteil) camlog
Beispiel: Zahn 43 + 44 Gerust, verblockt / MK1 distal an Zahn 44

A::la:‘seinstelilmgen . 10;16 i - . U::z:natetlunqen [MwEu ]
it [Normal ] Gegenbiss [kein ]
nnnnnnnnnnnnnn talbesigner 2014 Umgebungsscan [Gesagt ]
| |
| © -
A A L
() ()
€ S :
e rcy .f
Q 0 o Auftragsanlage: Zahn 44
& &
oy e - * Material: z. B. “DEDICAM-CoCr Typ4”
(S e var.. _ )
@ Telesk %‘ |
(G & (7 *  Typ: “DEDICAM-CoCr Typ 4 for crown
¢ & ﬁ and pontic with attachments“
¢ o
&Y & —
@ : Q@ Modell
Yoee® J
uen @ g i
[

][ Abbrechen

§




Design eines MK1 Attachments (Primirteil) camlog
Beispiel: Zahn 43 + 44 Gerust, verblockt / MK1 distal an Zahn 44

Auftragseinstellungen Scaneinstellungen

Auftragsnummer: : [87108_20151010_1652_Tech_D1_MK1_Attachment_an_Briicks | Objekityp [Model -
Prioritat: [Normal ~]  Gepeniss [kein -
|pentaibesigner 2014 ~]  umgebungsscan [Gesagt -

| =

A (8

;
i

Auftragsanlage: Briicke

Ty

€€@eg,

(Y
&S
e
& e .
o mer. () W =P e Zahn 43 + 44 markieren
® s T
@ [ oo 0 WY e  “Briicke”
% g N * “Verbinderbriicke”
O % 6@ e e Typ: z. B. “Silhouette”
%96‘%6@ U

=
I
]
w
[

i
R

][ abbrechen




Design eines MK1 Attachments (Primirteil) camlog

Stumpfpassung Zahn 43 und 44: Werte sollen identisch sein

Stumpfpassung Ir é 8o : . Vr

Verblendkappe 43

e ]
6, @
q“ooeog

V.

-
4 Artefakie entfernen

fa4 Priparationsgrenze

f Stumpfparame ter, Innenpass...

Einstellungen s
rere AT congEl)
[¥] Unterschnitte entferen
[¥] Fraserradiuskorrektur

Differenzdarstellung >

Erweiterte Einstellungen

Passungsparameter 0,000 & mm

Zementspalt 0.060 &} mm
Passungsp. +Hohe 1.00 & mm
Ubergangsbreite 0.20 3 mm
Fraserradius. 0.520 % mm

Abst, Fréserkorrektur 0.70 & mm




Design eines MK1 Attachments (Primarteil)

Anatomisches Design der Situation anpassen

Anatomisches A/ . ' Y. T N_ g
Design s S fe )t = H
%
Krone 44 ;‘o—o ﬂl
& ® - 8
. 5 €
o 9 o — 8

ﬁ' y
1 g .. &— B
P —
H/"‘.
&

) smile Composer &

4 Modifizieren

Freiformwerkzeuge

Bl 5% ]a] )



Design eines MK1 Attachments (Primarteil)

Teleskopmodul: parallele Flache bearbeiten

Teleskope

Teleskop 44

Austrittsprofil
Anatomie folgen
Randstérke

Offenes Teleskop

Teleskop
Schulterradius
Konuswinkel
Min, Dicke:

Mind. Stérke sicherstellen

2D-Profile anzeigen

Obere Kante glatten [}




camlog

Design eines MK1 Attachments (Primarteil)

Teleskopmodul: Profile hinzufligen, um die distale Flache fiir das MK1 Attachment zu gestalten

Teleskope

Teleskop 44

Austrittsprofil

Offenes Teleskop
Teleskop

Schulterradius.
Konuswinkel

offle anz
Obere Kante glitten [}

e & (L




Design eines MK1 Attachments (Primarteil)

Teleskopmodul: Profile hinzufiigen, um die distale

Teleskope o &
Teleskop 44
% J?
& Primirteleskop
4 Modifizieren
Austrittsprofil i
Anatomie folgen
Randstarke 0.19 85 mm
Offenes Teleskop >
Teleskop S
Schulterradius 060 &) mm
Fenuswinke! 2008
Min. Dicke: 0.50 &) mm
Mind. -Stérke sicherstellen
2D-Profile anzeigen
Obere Kante glétten U—
* @ L

Zuriick Varschau Weiter

camlog

Flache fiir das MK1 Attachment zu gestalten

U e e
U: "‘"
A =
G — I

Hﬁ-’
. "
™
‘,:%
&
@
[is}
b
. .. .
Hinzugefugtes Profil @
®
v
sl
=
5]
m

3shape?



Design eines MK1 Attachments (Primirteil) camlog

Teleskopmodul: Profile hinzufligen, um die distale Flache fiir das MK1 Attachment zu gestalten

Teleskope 4 = —~ - = 4@
& 2 0O @ R
Teleskop 44 _ i)
q% ® Hinzugeflgte Profile -
e« & ™
- "‘ﬁ@ 8“ |
p
@ primirteleskop FQ
2
3 Modi &
(s}
[
b
4
Austrittsprofil 2 =
ustrittsprofil e
Anatonie folgen n
Randstéirke 0.19 & mm W
Offenes Teleskop > :4.;
Teleskop b =
Schulterradivs. 0,60 2 mm
Konuswinkel o003 [35)
Min. Dicke 0.50 & mm M
Mind. -Stéirke sicherstellen
2D-Profile anzeigen
Cberekanteglatten [}
9
-« Lod L 2
Zuriick Vorschau Vieiter




Design eines MK1 Attachments (Primirteil) camlog

Teleskopmodul: Profile hinzufiigen, um die distale Flache fur das MK1 Attachment zu gestalten

Teleskope e 4
— ™ A
Teleskop 44 =
e ] o ,}gai, —
e ] bes
AN ] '
Uq“ .p P @
i 4
@ primarteleskop [&
2
i Madifizieren ﬂ?‘
&
(i}
W dig, wei -
enn notwenaig, weitere
Profile hinzufiigen A
Austrittsprofil 2w
Anatomie folgen Fl ﬁ
Randstarke 0.19 & mm v
Offenes Teleskop > LF
Teleskop o =
Schulterradius 0.60 & mm 3
Konuswinkel 2.00 Tz’ ® [ =
Min. Dicke 0,50 & mm P
Mind.-Stérke sicherstelen
2D-Profile anzeigen |
Obere Kante glétten [}
(&)
Auftrag: Verblendbriicke 43-44
z‘m V:Si:u w.:r mil ai";’ztta(hment an Briicke 3S h a p (<) B



Design eines MK1 Attachments (Primirteil) camlog

Teleskopmodul: Flache nach distal verlagern

Teleskope e — ©

Teleskop 44 :O

e ® b
1.4 =
"-jl.;ﬁ‘ Richtungspfeil e B

nach distal o

e
@ primirteleskop &
‘_f"!t
i Modifi ~
&
©
)
=
Austrittsprofil L
Anatomie folgen =] h
Randstarke 0.19 (&) mm v
Offenes Teleskop > ;#
Teleskop ] P |
Schulterradius " 0.60 2 mm
S (%]
Koruswinikel 200 & ° =
Min, Dicke 0.50 & mm
Mind. -Stérke sicherstellen
2DProfile anzeigen =

Obere Kante glatten [ )

IE

Auftrag: Yerblendbriicke 43-44

* £ 04 > Praxis;  DEMO B
i Patient: K1 Attachment an Brilcke 3s h a p e




Design eines MK1 Attachments (Primirteil) camlog

Teleskopmodul: Verblendflache definieren

Teleskope & =2 O @ - :D ﬂ}
Te:opM @ - l I‘
(] » Profilpunkte |
% 8 .. o
“e. &  furVerblendkappe a— 59

positionieren

& 2]

& primirteleskop

_';“*“‘

§ Modifizieren o i

|

r*;\

2

|

ustrittsprofi 2 e . . ‘

S 2 Abgegrenzte Flache fir Al

— = sauberen Abschluss von H

. . |

g Gerust- zu Verblendmaterial v

Fasenhohe 0.50 2/mm 4_

Teleskop B ] S :;

i e 2

Min. Dicke 0.50 ) mm M J
Mind.-Starke sicherstellen

2D-Profie anzeigen
Obere kante lstten [ )

wele & L - |

Auftrag; Verblendhriicke 43-44

- © > Prais: DEMO h o
s i | Pttt MK Atiachment an ricke 3shape



Design eines MK1 Attachments (Primarteil)

Modifizieren: Freiformwerkzeug (Morphingtool)

Teleskope é 2 0 e &
Teleskop 44 o .
- . Verblendflache an distale
%\ § Anschlussplatte anpassen
hw‘j_/,hja

3 Modifizieren

Freiformwerkzeuge

I Vi NP
Morphradius Einstellungen
(3 g Leemm

Ziebereich anzeigen
Teleskopwande sichem

|| Gestaltung Gesamtobjekt
[ /| praparationsgrenze bearbeiten

Auftrag: Yerblendbriicke 43-44

* L 2 Praxis DEMO

2 Patient:  MK1 Attachment an Briicke
Zuriick Weiter

®
Ry

G[CF £

-
[l

sshape?

B ik CBEPSED

camlog



Design eines MK1 Attachments (Primarteil)

Modifizieren: Freiformwerkzeug (Glatten)

Teleskope
Teleskop 44
@
% 3
&
= o

& primirteleskop

4 Modifizieren

Freiformwerkzeuge

sk

G T 076mm
m U 030
IB@@BB@!

Ziebereich anzeigen
Teleskopwande sicher

[7] Gestaltung Gesamtohjekt
[7]Praparationsgrenze bearbeiten

o -

-* >

Zuriick Weiter

Auftrag; Yerblendbriicke 4344

MK1 Attachment an Bricke

Verblendflache glatten

3shapeb®

camlog

OB GC@IE @ § D

YE Tk CBEEP @D 0




Design eines MK1 Attachments (Primarteil) camlog
Modifizieren: Attachment — “DEDICAM MK1 cut to gingiva”

Teleskope t'a g2 O @ & = - &
Teleskop 44 - k_/ 5z
Q§ > e - =
®, © MK1 Attachment mit sichtbarer Kerbe & =

Q & o, . . . . - =
“oe zur Positionierung im Design 0

: o 68|

9 Primérteleskop ' i ?
'f Modifizieren ;

1. Gruppe ,DEDICAM Attachments” wahlen
2. ,DEDICAM MK1 — cut to gingiva“ wahlen
Achtung: korrekten Quadranten

Attachment Einstellungen

Freiformwerkzeuge 2
(SPAlh O PSS
ppe

Gru

1 : beachten (1 + 3 oder 2 + 4)

§ 3 Einschubrichtung (diese vor dem Design
|| bestimmen

rasern 1] 4, 4. Wichtig: ,,Am Austrittsprofil schneiden” und
»Am Zahnfleisch schneiden” mussen aktiviert
g sein

- > 3shape=

Zuriick

&
g



Design eines MK1 Attachments (Primirteil) camlog
Modifizieren: Attachment — “DEDICAM MK1 cut to gingiva”

=P
Teleskope o = |
Teleskop 44 E ‘ \
o ] o Lt |
e 3 = o
CN 4 < @
Uf'“ﬁ ‘fz
&
® rinscsiop MK1 Attachment ,cut to |
. . . =) |
i gingiva“ wird erst nach =1
dem Positionieren ed
an das Modell angepasst N
VAR [ Bt a::

[DEDICAM Attachments ]

MK1 Attachment muss bis zur Kerbe
im Design positioniert werden

n
| DEDICAM-MK1-2.04.Quat

Standardaustichtung

| Enschubrichtung -

(o] .
Am Austittsprofil schneidel V' R
Am Zahnfleisch schneiden ¥ g

(] Gestaltung Gesamtobjekt
Praparationsgrenze bearbeiten

Max. Hohe die ' -

- ausgeglichen wird = 4,3 mm
o v \ 3shape?



Design eines MK1 Attachments (Primirteil) camlog
Modifizieren: Attachment — “DEDICAM MK1 cut to gingiva”

Teleskope i & =2 O @ % 2 @

o "2

Teleskop 44 [, .

S

o @ =

o 5’ Hinweis: aus produktionstechnischen Yoe ®

g Griinden wird das MK1 Attachment — .

i anschlieend verfalscht dargestellt £
3 Modifizieren

[=]

“‘ ﬂ:‘

\ =

BIZEES -

:::::Emenl Einstellungen ‘ v

- (55

e A
4 I ‘ Durch Aktivieren wird das Attachment MK1
o : ~ ,Cut to gingiva® an das Modell angepasst

(7] Gestaltung Gesamtobjekt

: *r . 3shape?



Design eines MK1 Attachments (Primarteil)

Gerustdesign an Zahn 43 inkl. Verbinder finalisieren

Gertistdesign

Verbinder 43 - 44

2 U
@ &
"'w,,‘-,v.as

Connector Settings

-

SO

—

Kopieren >

Bereich der Mindeststarke

Cral

=3 A

‘_Eii‘lj

k?;y (Ta

EERLEEE X



Design eines MK1 Attachments (Primarteil)

Fertigstellen der Konstruktion: leichte Korrekturen sind liber Freiformwerkzeuge maoglich

Fertigstellen ‘

Verblendbriicke 43-44

S B
et 9

Freiformwerkzeuge

FARCIFIN

| Morphradius Einstellungen
e I [ 364mm

Zielereich anzeigen
Teleskopwande sichern

camlog




Design eines MK1 Attachments (Primarteil)

Fertigstellen der Konstruktion: Validierung bestanden

Versandbereit

- Me @ (
Definierte Element=
of Verblendbriicke 43-44
Indikationen abheben
Konstruktion beendet und gespeichert.
>

£

& O e U=




camlog

Design eines Verdrehschutzes an Abutments




Design eines Verdrehschutzes an Abutments

1.

Vorteil: Effizient und einfach Abutments
Abutment 25
anzuwenden. "
@ e
& ]
(- -
Abutmentgestaltung , Parametrisch” § gﬁ

auswahlen \I
& rarametrisch

§ Modifizieren

2x Profil hinzufugen, links und rechts 4

eines Hauptpunktes (approximal) P
Vorgehen: e .
= Pfeil auf rote Linie BRRGEE

. . e
(Praparationsrand) _

nnnnnn

= Rechte Maustaste
= Profil hinzufligen
Hinweis:

Abstand der beiden hinzugefiigten . 2.

“ Profil hinzufiigen
S

. . Oberer Schulterradiu 0.7 & mm
Profile zueinander: orasgans 0
astergrol - . . _
ca 2 5 m m Vertikaler Ausgleich 0.20 {25 mm (8T hmzufugen
¢ ’ Wandstarke des Kanals 0.0 & mm
Lochrundung 0.0 & mm

Einschubrichtungen sperren

Auftraa: Verblendkaone 11. 25, 26 Abutment 11, 75. 26



Design eines Verdrehschutzes an Abutments

Vorteil: Effizient und einfach
anzuwenden.

3. Schulterbreite
(magentafarbener Punkt)
des mittleren Hauptpunktes
von 0,8 auf ca. 1,3 mm nach
zentral verschieben (siehe
auch nachfolgende Seite)

Abutments

Abutment 25

£ 4

e"

&°
&
=
S

pace

» (-]
& rarometrisch

:s Modifizieren

‘ Montage

#=% Praparationsgrenze

Erweitert

F
)
Schulterradius 0.6 % mm
Gberer Schulterradiu 0.7 18 m
Verrundungsradius dh 0.00 2 mm
Rastergrafe 10 & mm
Vertkaler Ausgleich 0.20 & mm
Wandstarke des Kanals 0.0 (& mm
Lochrundung 0.0 & mm
Einschubrichtungen sperren




Design eines Verdrehschutzes an Abutments

Vorteil: Effizient und einfach
anzuwenden.

3. Schulterbreite
(magentafarbener Punkt)
des mittleren Hauptpunktes
von 0,8 auf ca. 1,3 mm nach
zentral verschieben

Winkel von ca. 15°

Abutments

Abutment 25
%

S
-
©
e,

@E@pg

‘ Parametrisch

§ Modifizieren

8 rontage

&2 Praparationsgrenze

fad Stumpfparameter, Innenpass...
T age

e > Rabobc Abutment

Koruswikel 3.0 3iGrad Lock []

fowmyuel [P ]

| soechem | | Zuudsewen |

—

o | [1], @)

beachten

Erweitert
o
Schulterradus. 0.6 3} mm
Oberer Schulterrad 0.7 @ mm
Verrundungsradius d 0.00 () mm
Rastergralie: 1.0 F) mm
Verthaler Ausgiech 0.20 %) mm
Wandstarke desKanals 0.0 3 mm
Lochrunchung 0.0 ) mm

Erschubnchiungen spemen ¥
—y




Design eines Verdrehschutzes an Abutments camlog

Alternative zur bewahrten Anlage einer Rotationssicherung

Nach dem initialen Design des Abutments
im Modus ,,Parametrisch”
erfolgt die Anlage der Rotationssicherung Freflormwerkzeuge

im Modus ,Modifizieren — Attachments” _'i'/m“g
1= 3
Folgende Auswahl bietet sich an %!:'Lffﬂ“i;m
> Gruppe: Holes e

2| > Attachment (Hole 1.5 x 5.0 mm) e
B » Standardeinschubrichtung (je nach
Situation folgende auswahlen)
- Einschubrichtung
- Blickrichtung
» Attachment an die gewiinschte Stelle

positionieren

[J Am Zahnfleisch schneiden

[modifizieren ven geschiitzten Bereichen

Praparationsgrenzenbereich festiegen

- -




Design eines Verdrehschutzes an Abutments camlog

Alternativ zur bewahrten Anlage einer Rotationssicherung

S

» Attachment an die gewlinschte
Stelle positionieren

» 2-D-Querschnitt anlegen — etwas
oberhalb der zervikalen Stufe: Zur
Kontrolle der korrekten und
frastechnisch umsetzbaren Position

WICHTIGER Hinweis:

Das Attachment (Hole 1.5 x 5.0 mm)
weniger als den max. Durchmesser in
das Abutmentdesign positionieren
Durchmesser = 1,5 mm max.
Durchmesser im Abutment = 1,43 mm




Design eines Verdrehschutzes an Abutments

camlog

Alternativ zur bewahrten Anlage einer Rotationssicherung

> Nach korrekter und tGberprifter
ey e . . Freif kz
Positionierung des Attachments wird | ;';mw_eruge .
. . . ’ ||
dieses aus dem Design subtrahiert P
Attachment Einstellungen
Gruppe
WICHTIGER Hinweis: Holes v
. . Attachment
» Die scharfen Kanten mussen nach Hole 1.5 x 5.0 mm .
dem Subtrahieren des Attachments i
Einschubrichtung v
abgerundet werden =P
| 5>

| [] Am Zahnfleisch schneiden

‘ [ IModifizieren von geschiitzten Bereichen

Praparationsgrenzenbereich festiegen

-y




Design eines Verdrehschutzes an Abutments

Alternativ zur bewahrten Anlage einer Rotationssicherung

Nach dem Subtrahieren werden die Kanten geglattet
Modus ,,Modifizieren — Wachsmesser*

@ » Kanten glatten, nach Tool ,Glatten” aktivieren

Empfehlung: —
> Radius auf niederen Wert einstellen
» Niveau auf niederen Wert einstellen

» Alle Kanten werden mit diesem Tool geglattet

Freiformwerkzeuge

PRV PR

Wachsmesser Einstellungen

Wichtiger Hinweis: f}' -
Bedingt durch die verwendeten Fraser in der 3| 1 0.20
Produktion, kann die Geometrie der gefertigten % 1]2]3]a][5]6][7
Rotationssicherung minimal vom CAD abweichen. [ odifisren von geschitzten Bereichen

Praparationsgrenzenbereich festiegen

- .

camlog




Design eines Verdrehschutzes an Abutments camlog

Alternativ zur bewahrten Anlage einer Rotationssicherung

Nach dem Glatten der Rotations- i
sicherung sollte die Breite nochmals mit
dem 2-D-Querschnitt kontrolliert
werden. Die Breite muss ca. 1,7 mm
betragen.

Wichtiger Hinweis:

Bedingt durch die verwendeten Fraser in
der Produktion, kann die Geometrie der
gefertigten Rotationssicherung minimal
vom CAD abweichen.




Design eines Verdrehschutzes an Abutments Ca mlog

Nach dem beschriebenen Vorgehen eine frastechnisch gute Rotationssicherung anlegen

Mit dieser Rotationssicherung kann ein passgenaues Gerlist / Krone, ob im File-splitting oder bei einem
zweiten Design, problemlos umgesetzt werden
|

V.

Hinweis: Auftrage im File-splitting werden nur mit
Rotationssicherungen angenommen bei welche die
Frasbarkeit sichergestellt ist und die Passung von
Gerlst / Krone gewahrleistet werden kann.

Die Rotationssicherung lasst sich unter Berlicksichtigung

der Mindestwandstarke bei folgenden Typen von Abutments

umsetzen:

» Mesostrukturen fur Titanbasen CAD/CAM, Krone

» Abutments, einteilig (Ti6AI4V)

» Abutments, einteilig (dichtgesintertes Zirkonoxid fur
CERALOG Hexalobe Implantate)




camlog

Design eines Schraubenkanals mithilfe eines Attachments




Design eines Schraubenkanals mithilfe eines Attachments camlog

Anwendung:

* Wenn ein Implantataufbauteil als Zahnstumpf gescannt wurde
* Nur fur DEDICAM® Inbox Nutzer

* Nicht fur IPS e.max® CAD verfugbar



Design eines Schraubenkanals mithilfe eines Attachments

Auswahl zwischen ,,DEDICAM-
Screw channel 3.3 3.8 4.3
/iSy/COMFOUR prosth. 4.3“

oder ,,DEDICAM-Screw channel
5.0 6.0/COMFOUR prosth. 5.0 in
der Attachment-Kategorie

Attachment mit geeignetem
Durchmesser wahlen

Krone 21 v
(4
gcvwa
=) ®y,
] é
» @

C, Smile Composer ®

Zahnbibliothek o

_aRamMea

Modifizieren b

Werkzeuge fir mehrere zahne

hA

Werkzeuge fur einzeiner

& “f»ti

Inteligente Werkzeuge

&% e

Verbindung mit Prépgrenze

€73 € =

Bei Briickenstrukturen

Attai ent e
Gruppe

DEDICAM-Attachgents -
Attachment

DEDICAM-Screw channel 3.3 3 +
standardausrichtung

als Standardausrichtung — ——|

P Einschubrichtung S5

besser ,,Blickrichtung” wahlen

One by One E
»
[ Am Zahnfleisch schneiden
Geschiitzte Oberfléachen formen

-~ ‘- ™ - [anatomieabhebe  afivag: krane 21
Praxis:  9060150-CAMLOG BASEL
Patient:  Schraubenloch Krone




Design eines Schraubenkanals mithilfe eines Attachments

Um das storungsfreie i 4 & O 8
Eingliedern der
Schraube zu
gewahrleisten, muss i‘
das Attachment zur
Erzeugung eines
Schraubenkanals der

Implantatachse
folgen.

2-D-Querschnitt benutzen um die

Ausrichtung des Attachment zur

Implantatachse zu kontrollieren

ECEODE @ (W

> B Wﬁ(’iﬂiﬁﬂalﬁ-p

al ' 1=l al 1. @1 aleesl 2o



Design eines Schraubenkanals mithilfe eines Attachments camlog

Divergenzen zwischen der Implantatachse und der Achse
des erzeugten Schraubenkanals kdnnen das Eingliedern der

Schraube verhindern.

Es erfolgt keine diesbeziigliche Priifung durch Camlog.




Design eines Schraubenkanals mithilfe eines Attachments camlog

Achtung: Attachment darf den Kronenrand nicht bertihren!
Ggf. Lange und / oder Achse des Attachments korrigieren




Design eines Schraubenkanals mithilfe eines Attachments camlog

Korrekt platziertes Attachment zur Erzeugung eines Schraubenkanals




camlog

Empfehlung Mindestquerschnitte fiir Stege




Empfehlung Mindestquerschnitte fiir Stege - Breite camlog

Empfohlen wird die Minimumbreite von ca. 2,2 mm nicht zu unterschreiten —
damit das Ausarbeiten von Stegiiberwiirfen moglich ist



Empfehlung Mindestquerschnitte fiir Stege - Querschnitt camlog

SN
L]
&

8.9 mm2

%‘.
o

'”,
-

i
S
0
i

Empfohlen wird den Querschnitt von ca. 8 bis 9 mm? nicht zu unterschreiten
Hinweis: Bei Stegen fiur konfektionierte Stegreiter (Mico/ Macro Dolder) ist der Querschnitt geringer



Empfehlung Mindestquerschnitte fiir Stege - Querschnitt camlog
g

j Hinweis:

Preci-Horix Querschnitt 4,6 mm?
zzgl. Querschnitt unterhalb der
' Preci-Horix Geometrie

4.6 mm2

2.426 mm

Hinweis: Bei Stegen mit querschnittsreduzierenden Attachments (Preci-Horix) ist zu beachten, dass
der verringerte Stegquerschnitt durch eine gréf3ere Breite oder Hohe kompensiert werden muss.



camlog

Design einer Primarkrone




Design einer Primérkrone camlog

Auftragsdetails

Auftragsanlage 3Shape

= |ndikation verschiedenes &
wahlen ¥ A b& GGGGGG
- Teleskop | (®

- Robotic Teleskop*

=  Material wahlen
- DEDICAM Ti6Al4V

o
DEDICAM-TiGAl4Y
DEDICAM-CoCr Typ4
5 DEDICAM-TIGAI4V Primary Part Telescope

C@@@@ QQQ".‘
‘e

®@ee 66-¢
e {C R T

Primary Part Telescope @) s |
- DEDICAM CoCr Typ4

Primary Part Telescope

* Folgende Dokumentation

wurde mit Robotic Teleskop 69%&93

erstellt




Design einer Primirkrone camlog

Primarteil nach folgenden Grundregeln konstruieren

. .e . . . . ’
Alle Primarteile werden mit der selben Einschubrichtung i ¢ 8w
konstruiert. Teleskope
Teleskop 15 e
¥
| | . ™y
1 Zervikale Stufe = epi- oder supragingival & w 4
" | Schulterradius =0,80 mm S é
o Primérteleskop
2. | Teleskopwinkel =0° 5
KonUSWinkel = 2 - 6° Austritl;pluﬂl 2>
3 | Hohe Funktionsflache = Hohe 5’Omm\) s T,
(parallel od. konisch) o o Fenah
ind. -Starke sicherstellen )
=>» Hohe kann durch aktivieren von,,2D-Profile anzeigen” ;';:m““;; ——
visualisiert werden 5 @ L

4. | Obere Kante glatten =0,80 mm




Design einer Primarkrone

» Schulterradius 0,80 mm
Wert fir zervikale Schulter

» Konuswinkel 0,00° - 6,00°
Wert kann verandert werden Teleskop = 0° / Doppelkrone 2 — 6°
(Hinweis: gleicher Wert pro Kiefer verwenden)

» Mindestdicke 0,50 mm
Wert sollte moglichst nicht verandert werden, damit ausreichend

Materialstarke auch nach KorrekturmaBBnahmen gewahrleistet ist.

camlog

B Primarteleskop

-f. Modifizieren

Empfehlung: Mindestwandstarke sicherstellen aktivieren
» Obere Kante glatten 0,80 mm

Identische Werte fiir ,,Schulterradius” und , obere Kante glatten”
ermoglichen formkongruente Sekundarkappen.

Austrittsprofil E
Offenes Teleskop by
Teleskop e
Schulterradius mm
Konuswinkel 2
Min. Dicke mm
Mind. -Starke sicherstellen
2D-Profile anzeigen ]
Obere Kante glatten rnm
& I &
= @ |8 Y 1
—mt|




Design einer Primarkrone camlog

Stumpfparameter, Innenpassung fiir Primarteile Stumpfpassung
Teleskop 21 v
/
¢
- p-&tw‘
) o/
& £
> L~
Passungsparameter 0,000 mm e
Zementspalt 0,060 mm
. f; Prdparationsgrenze
Passungsparameterhdhe 1,00 mm
Uberga ngsbreite 0'20 mm £+, Stumpfparameter, Innenpa...
Einstellungen ER
Fraserradius 0,600 mm Differenzdarstellung >
Abstand Fraserkorrektur 0,70 mm SR
Passungsparameter 0.000 (5| mm!
Zementspalt mm
. Pazsungsp. Hihe 1.00 % |mm
Diese Werte entsprechen denen von oo -mm
Geriisten & Kronen. — =
Abst, Fraserkorrektur mm
Meue Fraserradiuskorrektur
[] oberflachenrauschen reduzieren




Design einer Primirkrone camlog

AbschluR des Designs der Primarteile

Rechter Quadrant = Primarteleskope
Linker Quadrant = Doppelkrone 2°

Teleskope (parallelwandig) und konische Doppelkronen sollten nie miteinander gemischt werden.

AY
B

4

G

e
ele]
&

DEDICAM unterstiitzt kein Design oder
Fertisung von Sekundarkronen

»
EC@oadd o

P
(3.

-t MI-_




camlog

Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® kompatibler

Patrize an Kronen und Briicken




Design einer Umlauffriasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Workflow Preci-Vertix ° mit Interlock

Um Attachments an festsitzende Briicken oder Kronenblocke zu positionieren bzw. an der Gingiva zu
schneiden, sind bei der Auftragsanlage und Konstruktion die nachfolgenden Erlauterungen anhand
einer Beispielkonstruktion zu beachten.

Notwendig fiir das Konstruieren von
Attachments ist das Verwenden der DEDICAM®
CAD-Bibliothek.




Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize

camlog

Beispiel: Zahn 43 + 44 Gerust, verblockt / Attachment distal an Zahn 44

Auftragseinstellungen Scaneinstellungen
Auftragsnummer: 97108_201510_10_1652_ Tech_01_MK1_Attachment_an_Briicke jekttyp [Modeﬂ
Externe Aufiragsnummer: gerbiss [Antagonistenmodel
Prioritat: [NonnaA vavavavavavava [GEsagt
Designer Version: [pentaibesigner 2014
gsdetai
A 4 4 s
& | EE = I
&) +
S | zirkon
6 ‘ Caping Zirkon
Q 0 —
& e -
AL/
- mische ¥..
e LG
0 0
@ e E—
% O | Model
Apparatur
i r - i
lich 3 5
weehsen [ san | oK ][ sobrecen

Auftragsanlage: Zahn 43
1. “Gerist”

2. “Anatomische Verblendkappe”



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize

camlog

Beispiel: Zahn 43 + 44 GerUst, verblockt / Attachment distal an Zahn 44

Auftragseinstellungen

Auftragsnummer: : 97108_20151010_1652 Tech_01 MK1_Attachment_an_Briicke
Prioritat: [Normal
Designer-Version: [DEnEIDeslgnev 2014

Auftragsdetails

Scaneinstellungen

| Objekttyp

Gegenbiss

Umgebungsscan

€€@eg,
“egoe 666"

& Anatomische V..

4e@00

¢

¢

©
&

Zahn:
Zusétzlich:

Fertigungsprozess:

psamrsyre )
[oecicancocr copng 6]~

DEDICAM-Miling 0.52

!

Auftragsanlage: Zahn 43

3. Material: z. B. “DEDICAM-CoCr
Typ4ll

4. Typ: “DEDICAM-CoCr coping E1-6”



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog
Beispiel: Zahn 43 + 44 GerUst, verblockt / Attachment distal an Zahn 44

Auftragseinstellungen

: Auftragsanlage: Zahn 44
Cro e ﬂ g g

DEDICAM-CoCr Typ4
Primary telescope Zr

1. “Verschiedenes”

2. “Robotic Teleskop”




Design einer Umlauffriasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog
Beispiel: Zahn 43 + 44 Gerust, verblockt / Attachment distal an Zahn 44

Auftragseinstellungen Scaneinstellungen

Auftragsnummer: [97108_20151010_1652 Tech_01_MK1_Attachment_an_Briicke | Objekttyp [Modell -
\\\\\\\\\ [Normal ~] Gegenbiss [ken -
Designer-¥ersion: lDEnEIDEsAgnEr 014 v] Umgebungsscan [Gasagt v]

Auftragsanlage: Zahn 44

Material: z. B. “DEDICAM-CoCr
Typ4”

Fertigungsprozess: | DEDICAM-Miling 0.52 -
) 3.

@ Teleskop

4. Typ: “DEDICAM-CoCr Typ 4 for
crown and pontic with
attachments”

(4
‘e@oe 660

(S
¢
¢
¢
&




Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog
Beispiel: Zahn 43 + 44 GerUst, verblockt / Attachment distal an Zahn 44

Auftragseinstellungen Scaneinstellungen
Auftragsnummer: [57108_20151010_1652 Tech_01_MKI_Attachment_an_Bricke | objekttyp [Model -
Prioritat: [Normal -] Gegenbiss [ken v
Designer-Yersion: [bentaibesigner 2014 ] Umgebungsscan =" -
Auftragsdetail:

)
d
q
¢

(s

€ & /
& S bd
s e *
&y & f Auftragsanlage: Briicke
® : : km - @ A Lﬁlﬂ 1. Zahn 43 + 44 markieren
g [ g i 2. “Bricke”
@ @ g 3. “Verbinderbriicke”
Y & e
& S 4. Typ: z. B. “Silhouette”
CUPON (4

9
&
L
i
Ta
~
]m




Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize

Stumpfpassung Zahn 43 und 44: Werte sollen identisch sein
Stumpfpassung Ir é s O

Verblendkappe 43

(L)
®
N

-

Einstellungen 2o
nene - [ECECRGoc cone L
[¥]Unterschnitte entfernen
[V] Fraserradiuskorrektur

Differenzdarstellung >

Erweiterte Einstellungen v

Passungsparameter 0.000 & mm
Zementspalt 0.060 &3 mm
Passungsp.-Hohe 1.00 & mm
Ubergangsbreite 0.20 & mm
Fraserradius 0.520 & mm
Abst, Fraserkorrektur 0.70 3 mm
[V] Neue Fraserradiuskorrektur

Ober flachenrauschen reduzieren

* © >




Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Anatomisches Design der Situation anpassen

(an Zahn 44 ausreichend Platz fiir den Umlauf und das Interlock berticksichtigen)

Anatomisches " - ’ L. M
Design & &80 @ = =~
Krone 44 ;“—‘- i l
o o =
<. % .
% 8
y
@ s composer o
4 Modifiz
Freiformwerkzeuge o
B ®S)
[Flkiooe sbxben
) (o




Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize

Teleskopmodul: parallele Flache bearbeiten

Teleskope

Teleskop 44

e &

% ®

et &
Qﬂ

- M@G
=

& rprimirteleskop

4§ Modifizieren

Austrittsprofil
Anatomie folgen

Offenes Teleskop
Teleskop
Schulterradius
Konuswinkel

Min, Dicke

Mind. -Starke sicherstellen

2D-Profile anzeigen

Obere Kante glatten [}

@) & (L)
C]




Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Teleskopmodul: Profile hinzufiigen, um die distale Fliche fiir die Preci-Vertix” kompatible Patrize zu
gestalten.

Teleskope ’ é 2 O @ B f
Teleskop 44 U: m
% 5 -—
4 s— O

X! ’0 s

@ rrimirteleskop
3 Maodifizieren }
(&)

1. Mauszeiger auf Profillinie -

(]

2. Rechte Maustaste =

e 3. Profil hinzufiigen -
Randstarke 0.10 % mm v
Offenes Teleskop > sl
Teleskop et ]
Sdliﬁﬂalijs ﬂﬂlfilﬁ M
L mn n

Mind. -Starke sicherstellen
2D-Profile anzeigen

Obere Kante glatten [}

%[E

O ®

-+ £od >
2uriick Vorschau ter

3shape?



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Teleskopmodul: Profile hinzufiigen, um die distale Flache fiir die Preci-Vertix® kompatible Patrize zu
gestalten.

::1e]

o F : - e
Teleskope I ﬁ =2 @ o : i St

Teleskop 44
@ :
% 3 S —
54
‘ go a—
@ primirteleskop

3 Modifizieren

e G @O B R ¢S

4. Profilpunkte nach
okklusal
verschieben

Offenes Teleskop >
Teleskop bd

PE Tk CRBERE2@F 0

Schulterradius 0.60 (2 mm
Konuswinkel El

Min. Dicke 0.50 (&
Mind, -Stérke sicherstellen
20-Profile anzeigen

Gherekantedatten [}

oels) & (L

- Lo d >
urick

Verschau Weiter

3shape |



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Teleskopmodul: Profile hinzufiigen, um die distale Fliche fiir die Preci-Vertix” kompatible Patrize zu
gestalten.

Teleskope = = Ig

Teleskop 44 ﬂ‘ Il ;;E

[ ® = %

A Evtl. weitere -

e : ?

Profilpunkte =

@& primarteleskop . -

p— hinzufligen &

4 Modifizieren . ‘k

Option: Vor- -

. ©

konstruktion *

einblenden 2

A

Austrittsprofil B @

Anatomie folgen :

Offenes Teleskop > sl

Teleskop 24 el

Sd’litnrmi\s usu%zm ﬁ

o n
Mind. -Stérke sicherstellen
2D-Profie anzeigen
bere Kante giatten [}
Hﬂﬂ%@

“* 04 >
uriick

Vorschau Weiter



Design einer Umlauffriasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Teleskopmodul: Distale Flache fiir die Preci-Vertix” kompatible Patrize gestalten

Telesk: 4 ; ~ 5 B
eleskope =2 =2 O @ . M
Teleskop 44 o it
o ® -
D _ . =
(%] % [ . o i |
oo & 5. Evtl. weitere S b
L& g
Profilpunkte E
& rrimarteleskop . . ]
hinzufligen 2
§  Modifizeren . &
6. Option: Vor-
konstruktion &
. [
einblenden =
VN
)
Austrittsprofil LN <
Anatomie folgen E| @
Randstarke 0.10 4 mm L7
Offenes Teleskop > et
Teleskop b P
Min. Dicke 0.50 (3 mm f
Mind. -Starke sicherstellen
20-Profile anzeigen 0
Obere Kante glstten [} ‘\'
i ‘
Auftrag: Werblendbriicks 43-44 L}
+ | o > B 3shape”

Zurick Varschau Weiter



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Teleskopmodul: Umlauf gestalten

Teleskope % & O @ _Q_E_P

Teleskop 44 g = "."

T =

T 9 S— g

[ ] @ -

T ee @ s g

@& Pprimirteleskop [?;

4 Modif ) }

1. Profilpunkte nach okklusal -

verschieben ‘0

2. Zervikale Stufe / Hohlkehle o

. . . . (4]

uber Gingivaniveau 5

Austrittsprofil 2 v pOSitionieren

Randstarke 0,10 &) mm v

Offenes Teleskop > s

Teleskop b J=

Min, Dicke n‘snzm £
Mind, -Stéirke sicherstellen
2D Profile anzeigen
Oberekantegiatten [}



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Teleskopmodul: Umlauf gestalten

Teleskope ﬂ =2 O @ kxd
Teleskop 44 | : :
e ) 5
. 3 .
. 8 =
- .\96 .‘ EI
e
@ primarteleskop @
<
§ Mo &
(@]
(19
b
(&)
3. Option: &
q
Vorkonstruktion &
Anatomie folgen . =
masie ansm einblenden .
Offenes Teleskop bd I
Teleskop o =
Schulterradius 0.60 f :Hn B
. o e
Mind. -Starke sicherstellen
2D-Profile anzeigen
Obere kanteglatten [}
i
« © » 3shape?

Zuruck Verschau weiter |



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Teleskopmodul: Umlauf gestalten

Teleskope + : v - =
& =2 U @ — U
Teleskop 44 . =
e %
[ 5 =
® et
« & =
4~
& rrimirteleskop ™
i
54
i Modifizieren éb
@
i
b )
&
Austrittsprofil 2~
Randstarke 0.10 {2 mm v
Offenes Teleskop > 4&‘
Teleskop v &
Schulterradius 060 2 mm
Konuswinkel 0.00 = =
Min. Dicke: 0.50 (2 mm =
Mind. Stérke sicherstellen
20 Profile anzeigen
Obere Kante glatten [}
e 4. Okklusale Hohlkehle anlegen
Band hinzufigen|
bl | | M 3shape®
Zurtick Vorschau Vieiter




Design einer Umlauffriasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Modifizieren: Freiformwerkzeug (Glatten)

Teleskope é s O @ e — 8
Teleskop 44 :O :
T 2 ik
e = i)
. 9
.‘n-, & - L]
Se B o
s o— e}
’ Primérteleskop ' B [&
/8
;s Modifizieren ;';,
(~]
15
S
Freiformwerkzeuge

IE]I A
Wachsmesser Einstellungen
-- ®
.o .o v
e Verblendflache glatten =
lm@@@@@@ s
Zielbereich anzeigen P |

Teleskopwande sichem |:|
B

[T Gestaltung Gesamtobjekt
[Z]Praparationsgrenze bearbeiten

o .
Auferag: Verblendbricke 43-44
- > B 3shape?

Patiert: Preci Vertix + Interlack
Zurtick Weiter




Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize

Modifizieren: Freiformwerkzeug (Glatten)

Teleskope

Teleskop 44

e ]

(N
\

LAY

@& primirteleskop

4§ Modifizieren

Freiformwerkzeuge

i

(0]
@ g 0.76 mm
[]\ U 030

(&)l =)e )2

Zielbereich anzeigen
Teleskopwande sichern [

[ Gestaltung Gesamtobjekt

[/] Praparationsgrenze bearbeiten

+

Zurlick Weiter

Auftrag; Verblendbriicke 43-44
Prapis: DEMO
Patient: Preci Vertix + Interlock

®

Verblendflache glatten

3shapel®

B IECSPERP2@D 0



Design einer Umlauffriasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog
Modifizieren: Attachment— DEDICAM Preci-Vertix” (6 oder 8 mm)

Teleskope g' &= O @ = .
“ y <
Teleskop 44 .
e =) b
% g & i ‘3(
L |
o, s < . T
6% A |
@ rrimirteleskop ; -i
e / 1. Gruppe ,DEDICAM Attachments” &
//4/ / wahlen S
‘ \ 2. ,DEDICAM Preci-Vertix”“ wahlen ;
Freiformwee iz (Lé nge 6 Oder 8 mm Wéhlen’ damit
FaP4T I PR .. . : ;
— Attachment an Gingiva geschnitten wird)
3. Standardausrichtung: ,Teleskop ®
. . ll . V
, Einschubrichtung” wahlen &
vy w p

[T Gestaltung Gesamtobjekt
Praparationsgrenze bearbeiten

Auftrag: Verblendbriicke 43-44

<+ &> Prazis  DEMO 3S h a p = B

Patient: Preci Vertix + Interlock
Zuriick Weiter



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog
Modifizieren: Attachment — DEDICAM Preci-Vertix” (6 oder 8 mm)

Teleskope é 89 e b ¥ = S E
Teleskop 44 N i 2 ;;: : ]:_:_l
e [

[ =) — Y ol
e |

g ) — hd
e R

"'.\ C‘ & . Ll

~ .\'“QQ a - C &

s~ R

@ piimirteleskop - —
3 Modifizie =
&

X

4. Preci-Vertix® kompatible DEDICAM”®
Patrize positionieren
Wichtig: ,Am Austrittsprofil
@< schneiden” und ,Am Zahnfleisch
f - = | schneiden” miissen aktiviert sein

Standardausrichtung
— = o

Gestaltung Gesamtobjekt
Praparationsgrenze bearbeiten
* >
Zuriick Weiter



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize

Modifizieren: Attachment — DEDICAM Preci-Vertix” (6 oder 8 mm)

Teleskope é s O e e @ =
Teleskop 44 -
[

Durch Aktivieren wird die Preci-Vertix® kompatible
DEDICAM® Patrize an das Modell angepasst

5.

[ Gestaltung Gesamtobiekt
[/] Praparationsgrenze bearbeiten

“e-

Zuriick Weiter

camlog

FICEAG

!

e

BE2@p 0 okg

SEAECE



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Gerustdesign an Zahn 43 inkl. Verbinder finalisieren

Wichtig: Verbinderquerschnitt ausreichend groR dimensionieren (fir Interlock)

Gerlistdesign 2 — @
—c) A
Verbinder 43 - 44 B Ol
© ® e
¢ 8 -
D ]
ot &
kiﬁae.‘_,tp

b Verbinder bearbeiten

Kopieren -> || Bereich der Mindeststarke

b )
L)
&
®
v
.:P
=
ter
n




Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize

Modifizieren: Attachment— DEDICAM® Interlock 1.5 (@ 1,5 + 3,0 mm moglich)

Fertigstellen | g’*\ 2O e o =
Verblendbriicke 43-44 A
& - 1. Gruppe ,DEDICAM
%] -
o .‘5 Attachments” wahlen

. \ 2

3 Modifizieren Geriistdesign

,DEDICAM Interlock 1.5“
oder ,,3.0“ wahlen

3. Standardausrichtung
,Teleskop Einschub-

/ richtung” wahlen
74 . 1

Freiformwerkzeuge =

Zsj®l)s)

Attachment Einstellungen

Gruppe.
DEDICAM-Attachments  ~| 1
.

Attachment

DEDICAM-Interlock-1.5 |

Hnterlock-1.
Standardausrichtung 2 o
eleskop Einschubrichtur 3
]
[ Gestaltung Gesamtobiekt
Auftrag: Verblendbriicke 43-44
-* > Praxis:  DEMO
Patient; Preci Vertix + Intsrlack
Zuriick Weiter

3shape?

&
i
&
()
VON
®
v
46
=
5



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Modifizieren: Attachment — DEDICAM® Interlock 1.5 (@ 1,5 + 3,0 mm mdglich)

Fertigstellen L B2 U @ e (8] -, e &

Verblendbriicke 43-44 [, : “
=

5 3 g

0\' a hpu b )

hat 2 ; . o I h ey

~ 4. Interlock positionieren (lingual, — @

p N - I, ¥

N okklusal, untere Kante auf Hohe der @

zervikalen Hohlkehle des Umlaufes)

"

Freiformwerkzeuge

/)5 )ede )

Attachment Einstellungen

Gruppe

DEDICAM-Attachments v

Attachment

DEDICAM-Interlock-1.5 v

Standardausrichtung

Teleskop Einschubrichtur ~

B I E CTERPOED

[ Gestaltung Gesamtobiekt
Auftrag: verblendbriicke 43-44
DEMO

<+ L 3 Prais: (29
i 3shape

Zurtick Weiter



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize

Modifizieren: Freiformwerkzeug (Glatten)

Fertigstellen

Verblendbriicke 43-44

4§ Modifizieren Geriistdesign

Freiformwerkzeuge

L))

@ Ty 0.76 mm
fl\ 1 20.0pm
@@E@@

Ziebereich anzeigen
Teleskopwande sichern

[ Gestaltung Gesamtobjekt
b B el

-+

Zurtick Weiter

Verblendflache im
Bereich des Interlocks
antragen und glatten

YE T ECFERFP@ T O

Auftrag: Verblendbriicke 43-44

Patient: Preci Vertix + Interlock

sshape?



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Modifizieren: Attachment — DEDICAM® Interlock finalisieren

i . - P ]
Fertigstellen é 2 O ® & [ 3 2 — B
Verblendbriicke 43-44 ; €w

w
S ® 2
XN o &
e Y, Q@
&

§ Modifiziersn Gertistdesign

-pn
1
EC@OIFdT

6. Durch Aktivieren wird

das Interlock 1.5 erstellt

Freiformwerkzeuge

ViF 5 At

Attachment Einstellungen

Gruppe

DEDICAM-Attachments v

Attachment

DEDICAM-Interlock-1.5  ~

Standardausrichtung

Teleskop Einschubrichtur =

BRI CBERPD@ 0

|Alle positionierten Attachments zuordnen

[ Gestaltung Gesamtobjekt
Auftrag: Verblendbriicke 43-44

L L J Praxis:  DEMO
Weite:

e P e 3shape®

Zuriick



Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Fertigstellung: finales Design von lingual

Versandbereit é s« 0 @ ¢ W S — -
e ® s
@ & e{
> | “"694 g ﬁi

i

Definierte Elemente

of verblendbracke 43-44 I._@

7. Interlock positionieren: untere Kante auf

Indikationen abheben i
onscen e nd e Hohe der zervikalen Hohlkehle des ‘
Umlaufes =
1 bi )
A

.
=
‘;4.&‘
J=
[35)
’N




Design einer Umlauffrasung mit Interlock und Preci-Vertix® Patrize camlog

Fertigstellung: finales Design von vestibular

Versandbereit \ é g8 0 @ ¢ W 3 & a

| - . — M

e ® ' — o

. 2 -

et 9 -

A :"ﬁoa .0 i |

& E

Definierte Elemente

of Verblendbriicke 43-44
Indikationen abheben

Konstruktion beendet und gespeichert. e

=

fis}

b}

o

PN

=]

s

v

o

F

35}

5]

)



camlog

Design von Gingivaformern aus PEEK




Design von Gingivaformern aus PEEK camlog

Anmerkung: Individualisierte Gingivaformer aus PEEK kénnen - ohne erneutes Design - zusatzlich als individuelle
Abformpfosten fiir die offene oder geschlossene Abformung mit demselben Auftrag bestellt werden.

Verfligbarkeit (Stand: August 2021):

isy Weitere
CAMLOG CONELOG CERALOG' auf BioHorizons | Implantat-
Implantatschulter SySteme

Gingivaformer aus Titan \/ \/ \/ \/ \/ \/

1ZrO, fur CERALOG

Gingivaformer aus PEEK \/ ® ® ®

Q O
Abformpfosten aus PEEK \/ ® ® ® ® ®



Design von Gingivaformern aus PEEK

Auftragsanlage:

1. | Zahnposition definieren

2. Abutment wéahlen

camlog

X
Auftragseinstellungen Scaneinstellungen
[PEEK X 2021 Objekttyp Digitale Abformung ~
Prioritst: Normal | Gegenbiss ~
Designer-Version: DentalDesigner 2013 -

Auftragsdetails

queﬁ@e

& S
& &4
& &
@ ®  Abutment e
& e]
e 8
© &
(P

zahn:
Zusatzlch:

%9

Anatomie

e e

DEDICAM-PEEK

Kategorie | DEDICAM CAM.OG ] |1

System  [DEDICAM CAMLOG gingiva former (¢ |
[DEDICAM CAMLOG one-piece abutment (NT-Trading DIM-Anaiog - GCS) -
IDEDICAM CAMLOG gingiva former (NT-Trading DIM-Analog - GCS)

DEDICAM CAMLOG direct bar/ bridge (NT-Trading DIM-Analag - GCS)

IDEDICAM CAMLOG Titanium-base CAD-CAM crown {NT-Trading DIM-Analog - GCS)
IDEDICAM CAMLOG Titanium-base CAD-CAM bridge {NT-Trading DIM-Anzlog - GCS)
IDEDICAM CAMLOG PEEK gingiva former (GCS)

IDEDICAM CAMLOG PEEK gingiva former and open impression post (GCS)

IDEDICAM CAMLOG PEEK gingiva former and dosed impression post (GCS) &

Briicke

U

Gingiva._

Yt

Modelguss

Implant Studio

|



Design von Gingivaformern aus PEEK camlog

x
Scaneinstellungen

Objekityp Digitale Abformung ~

Gegenbiss Gegenbiss v
1. @ N®

Auftragsanlage im Detail:

1. | Scaneinstellungen wahlen: z.B. «Digitale Abformung» 2. ‘ uleC e

DEDICAM-PEEK
Abutment Kategorie | DEDICAM CAMLOG v |

System  [DEDICAM CAMLOG gingiva Former (¢ |

System: DEDICAM CAMLOG Bibliothek oy e repe e e g g G5 2
’ 2 . . . . . DEDICAM CAMLOG glregct bar/ bridge [NTTraglng DM .ﬂmglog -GLCS)
die entsprechenden Gingivaformer / Abformpfosten wéahlen DEDICA AL OC Tanun base CAD Cav g (T Tradog O ke -9

o a
DEDICAM CAMLOG PEEK gingiva fnrmer [GCS)

[DEDICAM CAMLOG PEEK gingiva former and open impression post (GCS)
[DEDICAM CAMLOG PEEK gingiva former and dosed impression post (G e

Kit: Implantatdurchmesser wahlen
Info: fir CAMLOG sind die Durchmesser 3,3 bis 6,0 mm, 3. ‘ s

DEDICAM-PEEK

inkl. 3,8 bis 6.0 mm als Platform Switching («PS») erhaltlich pbutment | ategarie | pEDICAM CAMLOG <] ||+

System DEDICAM CAMLOG PEEK gingiva forr

Kit CAMLOG 3.3 PEEK gingiva former an

Material: ist definiert als «DEDICAM-PEEK»,
nur noch Farbe von «Beliebige Farbe» in « White» andern

e oS
CAMLOG 3.8 PEEK gingiva former and open impression post
_|CAMLOG 3.8PS PEEK gingiva former and open impression post
" CAMLOG 4.3 PEEK gingiva former and open impression post
CAMLOG 4.3PS PEEK gingiva former and open impression post

CAMLOG 5.0PS PEEK gingiva former and open impression post
CAMLOG 6.0 PEEK gingiva former and open impression post v

Material: DEDICAM-PEEK ~
4 ¢ Farbe: | White ~ |

e Belicbige Farbe |

Fertigungsprozess: DEDICAM-Miling 0.6 R

Gruppe: Nicht in der Gruppe e
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Auftragseinstellungen Scaneinstellungen

A ft | . fPEEK -~ 021 Objekttyp b
uttragsaniage: s il ——
Desgner-version: Dentaesgner 2018 = @

Auftragsdetails

1 Tipp: zu jedem Gingivaformer je nach Situation 1. ||Q[Eeehll
eine Krone oder Briicke auswahlen. =
Somit besteht die Méglichkeit den ‘666%8 - ;
Gingivaformer entsprechend der geplanten QD S ’ E‘?v:m ;
Versorgung zu gestalten 3 % -
Xy . e
® .. &
2 Damit die Krone nicht gefertigt wird, muss diese : ? 2
in einem Material ohne dem Zusatz « DEDICAM» @ & W
gewahlt werden % g M
2 | materia: Zirkan ] % “Q M
Farbe: Belichige Farbe ~ s‘g & %@G E
Typ: Crown Zircon V
Hersteller: 1745010905 e
Fertigungsprozess: Milling R.0. 4mm ~ — —

Gruppe: Micht in der Gruppe w



Design von Gingivaformern aus PEEK

Nach Import, Ausrichten, Zuschneiden und
Datenmatching der Scandaten erfolgt das
Design

Durch die zusatzliche Anlage der Anatomie
(Krone, Briicke) kann der Vorschlag

der ,Zahnbibliothek” oder des
1 korrespondierenden Zahnes genutzt

werden, z.B. ,Spiegeln”

Mit ,Werkzeuge flr einzelnen Zahn”
lassen sich diese anpassen

./ smile composer @

Zahnbibliothek A ]

Modifizieren s




Design von Gingivaformern aus PEEK camlog

Die Anatomie unterstitzt die zirkulare
Gestaltung des Gingivaformers.

Dieser entsteht vergleichbar dem Design eines
Abutments

Tipp:
Abstand des Gingivaformers zum Nachbarzahn
1 | solite mind. 1 - 1,5 mm betragen

Die ,zervikale Stufe” (rote Linie) verlauft auf
Niveau der Gingiva




Design von Gingivaformern aus PEEK camlog

Nach Festlegen der duBeren Kontur (rote Line) und dem subgingivalen Design wird die zervikale Stufe auf
den Wert 0,1 mm verringert.

- eineninneren Punkt an der zervikalen Stufe zur roten Linie ziehen
- Rechte Maustaste driicken und das Feld , Diesen Wert fiir das gesamte Profil anwenden”

1 |Abstand des Gingivaformers zum Nachbarzahn sollte mind. 1 — 1,5mm betragen.




Design von Gingivaformern aus PEEK camlog
Abrunden und reduzieren der H6he des Gingivaformers

Der Gingivaformer sollte ca. 1,5 mm (iber Gingivaniveau hinausragen.
Grund: Weichgewebe sollte bei der Ausheilung nicht Gber den Gingivaformer ,,wachsen”.

Der Gingivaformer verdrangt je nach GréRe ein entsprechendes Volumen Weichgewebe, daher sollte die Hohe die verdrangte Gingiva
bericksichtigen.

Individuelles parametrisches Abutment

Empfehlung:

Einstellungen L

1 | Wert , Konuswinkel” von 3° auf ca. 0,5° dndern
Typ ~ Robotic Abutment

2 | Wert ,Oberer Schulterradius” auf mind. 0,8 -1,0 mm einstellen

1 | roruswniel [05 3] speréd 3 | Wert ,Verrundungsradius” auf ca. 0,20 — 0,30 mm einstellen
nGngvearpasser | G0 |

|r’§,smdm|‘mudeeum‘

et 10118

Erweitert s
Schulterradius 0.6 (3 /mm

2 Oberer Schulterradiu 0.9 /& |mm
Verrundungsradius d 0.25 |5 /mm

3 Rastergréfie m
Versatz vertikal mm
Wandstrke des Kanals | 0.0 (3 |mm
Lochrundung II'IlI

el




Design von Gingivaformern aus PEEK

Das subgingivale Design sollte mit den Behandlern
besprochen werden.

Empfehlung

Unteres Drittel ab Implantatschulter folgt nahezu dem
Implantatdurchmesser

Obere Zweidrittel bis Gingivaniveau: konkave / konvexe
Gestaltung auf den Querschnitt der geplanten Prothetik




Design von Gingivaformern aus PEEK

Minimumgeometrie

die Minimumgeometrie zum Schraubensitz kann
nicht ignoriert werden

die maximale Hohe der Gingivaformer ab
2 Implantatschulter betragt 7 mm. Diese muss
korrigiert werden

die entsprechenden Hinweisfelder missen mit ,,OK“
bestatigt und danach korrigiert werden

eeeeee

Abutment 22 - Einschrankungen
fir Abutment nicht beachtet

Prufung der inneren Rohingsgrenze fehigeschizgen.

Meldungscode [12]

Fehler

Abutment 22 - Einschrankungen
far Abutment nicht beachtet

Abutment Gberschreftet die Rohingsgrenzen.

- B (

IBER

X o

- 8 (
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Maximumgeometrie

1 zur Kontrolle des Designs in Hohe und Durchmesser kann die
Maximumgeometrie eingeblendet werden

X die maximale Hohe der Gingivaformer ab Implantatschulter
betragt 7 mm

3 der maximale Durchmesser der Gingivaformer betragt
9,9 mm

4 Der Schraubenkanal ist immer zentral in der

Maximumgeometrie

el
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Da individuelle Gingivaformer ovale, quadratische / rechteckige

oder dreieckige Formen aufweisen, ist es hilfreich, dem

Behandler das korrekte Einsetzen der Gingivaformer mittels L &£ &8 O @
Markierung / Kerbe zu erleichtern

Zum Anbringen einer Markierung eignen sich:

odifizieren
1 . 1 Freiformwerkzeuge 2
Freiformwerkzeuge > || B/ Te
Wachsmesser Einstellungen
2 | Wachsmesser 3 o o
- ] 0.48 mm
. . . . M | 25.0 pm
3 | Abtragen Tipp: kleiner Radius / mittlerer Abtrag SARENEOE
[OModifizieren von geschiitzten Bereichen
. . . . . . . . . Praparationsgrenzenbereich festiegen
Hinweis: ein zusdtzliches Glatten ist nicht notwendig -

4 | Empfehlung: Eine Position der Markierung korrespondierend zur
vestibuldaren Nocke erleichtert dem Behandler das korrekte Einsetzen
der Gingivaformer und Abformpfosten




Design von Gingivaformern aus PEEK camlog

Wurde der Auftrag mit Prothetik Krone / Briicke angelegt, werden die weiteren Schritte in der Software durchgefiihrt

1 | Praparationsgrenze

2 | Stumpfparameter, Innenpassung

3 | Jeweils mit dem Feld ,Weiter” abschlieRen

4 | Warnung ,Mindestwandstarke erzwingen” mit NEIN bestatigen

5 | Warnung ,Mochten Sie fortfahren® mit JA bestatigen T

. Krone 22 verletzt die Materialmindeststsrke von 0.43 mm um 0.39 mm.

\
3 Mochten Se die Mindeststérke erzwingen?
(Sie dirfen diese Warnung ignorieren, wenn Sie Nein wahlen.
& L0 > Bearbeiten Si die Richtlin zur Durchsetzung der Valderung fur dieses Materia
1 2 im Dental System Control Pane!, um dies zu andern.)
Zurlick Vorschau Weiter
» Jafirale | [ Nein_| |abbrechen
Préparationsgrenze Stumpfparameter, Innenpassung
Abutments iy i Sl
A ORI pr 2yl s 2
£ % raparationsgrenze 4 Z v
Abltment 22 = Einstellungen
Schvitt Neu Léschen
Name | Crown Zircon v
v
CO [Junterschritte anzeigen
& [l Unterschnitte entfernen
& i*" Erweitert v [VIFraserradiuskorrektur
Q > Punkteabstand [0.400 % |mm Differenzdarstellung >
» & Winkel [ om)
& =) Erweiterte Einstellungen v
Winkelskalierung L} Warnung
=
Glittung [ | Passungsparameter | 0.040 & Jom | Krone 22 verletzt die Materialmindeststarke von 0,43 mm um 0,39 mm,
ypp— ot [007 Slom e
_ Passungsp. Hohe 0.80 % {mm (Um diese Prifung 2u deaktivieren, andern Sie die Richtinien zur Erzwingung der Validierung
B Prépgrenzenausrichtung festiegen ) fur das aktuelle Material im Dental System Control Pane!
3 Modifizieren Dlindvi Ubergangsbreite mm
ke Escnbrong [l wer
Indv. Enschubrichtung setzen Fraserradius [ 0.600 & |om
f =3 Priparationsgrenze % b ~ -
bweichung von Ges 143 st. Fraserkomektr | 0.70 &l |om
[J0berflschenrauschen anzeigen [“] Neue Fraserradiuskorrektur
&2, Stumpfparameter, Innenpass... -~ [ ] the ey s mcteri red reres
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1 | Die Prothetik , Krone, Bricke” wird die Validierung nicht bestehen

Wichtiger Hinweis:
> | Damit die Prothetik bei Versand via inBox nicht gefertigt wird, muss ein
Material gewahlt werden das nicht mit DEDICAM bezeichnet ist

i *1 2 £ % 8 O 8 O © |

2k Senden

AN
o
e
C
e
G
€
¢
2€

>
ik Senden

Versandbereit

9@

» OB W E <
»O R W E L

<
Versandbereit s % ["

| 11| ‘8.\\.

Defiverte Bemente:

mmmmmm
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Design von gedruckten Modellen




Design von gedruckten Modellen camlog

Allgemeine Hinweise / Voraussetzungen fiir gedruckte DEDICAM Modelle:

* Der Erhalt von intraoral erfassten Scandaten kann Uber diverse Kanale wie 3Shape Communicate,
Trios Inbox, Downloadlink, Mail etc. erfolgen.

* Aktivierte Model Builder Funktion auf 3Shape Lizenzdongle

* 3Shape Softwareversion 2015 oder héher

* Verwendung der DEDICAM Bibliotheken mit geeigneten Analogen fiir gedruckte Modelle

*  Prifung und Druck der Designdaten erfolgt Gber die innovation MediTech GmbH

Ubersicht der in den DEDICAM CAD-Bibliothek verfiigbaren Implantatanaloge fiir gedruckte Modelle

Weitere
CAMLOG CONELOG CERALOG iSy BioHorizons | Implantat-
systeme

Originale
Analoge von \/ \/ \/ \/

Camlog

R Y A V4 7 | 7

NT
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Auftragsanlage mit der Restaurationsauswahl beginnen

1.

Unter «Kategorie» die Bibliothek mit den
gewlinschten Analogen fiir gedruckte
Modelle wahlen

Auftragsspezifische Auswahl der weiteren
Unterkategorien

Als Standard sind die Camlog Analoge fiir

gedruckte Modelle fir CAMLOG und 2.

CONELOG Implantate integriert,
Bibliotheken mit|DIM Analogen von NT-

Trading|sind namentlich gekennzeichnet

Anatomie
>
Gerust
‘ S ¥.e
Zirkon
1 Abutment || Kategorie |CAMLOG Biotechnologies | ([
System CAMLOG Titanium-base CAD-CAD

CAMLOG Titanium-base CAD-CAM crown (GCS)

CAMLOG Titanium-base CAD-CAM bridge (GCS)

CAMLOG one-piece abutment (CAM Ti-Blank type IAC-ME ind. NT-Trading DIM-Analog - GCS)
CAMLOG gingiva former (CAM Ti-Blank type IAC-ME ind. NT-Trading DIM-Analog - GCS)
CAMLOG Titanium-base CAD-CAM bridge (NT-Trading DIM-Analog - GCS)

CAMLOG Titanium-base CAD-CAM crown (NT-Trading DIM-Anjlegedsas

COMELOG one-piece abutment (CAM Ti-Blank type TAC in1. NT—Trading DIM—AnanE ! GCS)
COMELOG gingiva. ME indl, NT-Trading nalog - v

Briicke

7

Gingiva
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Auftragsanlage «Modell»

1 Scaneinstellung auf

«Digitale Abformung» setzen

2. | Unter «Modell» Wahl des Typs

«Separiertes Alveolarmodell;
gesagt; ungesagt» sowie
«Stimpfe»

3. | Wahl des Materials «DEDICAM

Print Dental Model» definiert
Material, Hersteller, den
Fertigungsprozess sowie die
CAD-Einstellungen

4. | Auftragsanlage beenden

camlog

Auftragseinstellungen Scaneinstellungen
Auftragsnummer: 12_20170831_Anleitung_Model_Buider 1 Objekttyp Digitale Abformung v
Priaritat: Nermal ~ Gegenbiss @ ~
Designer-Version: DentalDesigner 2015 ~ G‘ w
Auftragsdetails
\
Al
Y L
‘G@ 6% GGGGGG
8 el e
DEDICAM-Ti6AI4V one-piece abutment
’ Abutment Kategorie | Alle Elemente ~ (1%
(S < —
~ @ CONELOG 4.3 one-piece “
® é
- ) & -
®  Abutment
= 1 e
@ @ m e i
DEDICAM print dental model
Modell DEDICAM-Print
e “ 3 Material: DEDICAM-Print Dental Model | ~
.
-~ &~ Hersteller: 1073825006 v
) . - - J
Fertigungsprozess: DEDICAM-Print i
CAD Einstellungen: DEDICAM-Print w
Dol i i il

1 =
.
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Import/Ubernahme der Scandaten erfolgt via 3Shape
Communicate oder Trios Inbox automatisch, bei
externen Quellen Uber die Funktion «Scan Importieren».

Anschliessend wie gewohnt die prothetische
Restauration designen.

Hinweis:

Zuerst sollte das Design der Restauration erfolgen, damit
eine damit verbundene Formung des Emergenzprofils im
Model Builder ilbernommen werden kann.

camlog

. 02912_20170831_Anleitun;

\:j Weiter F&
- Scan Ctrl+5
! Scan importieren Ctrl+Alt+]
o Neu Ctrl+N
; Andern Ctrl+M

Auschecken Ctrl+U

Altualisieren F5

X %

Laschen

Senden

Wiahlen

Mur dies einblenden
Erweitert

Kopieren

Drucken
Zuriicksetzen

35hape Communicate

Anwender zuordnen

31.08.2017
13:50:32
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Sca n a u S ri C hte n ‘:E:n::zw\dev - [c\3shape\02912_20170831_Anleitung_Maodel_Builder\02912_20170831_Anleitung_Madel_Builderxml]
Okklusionsebene
festlegen
1. | Scan bei Bedarf
zuschneiden &7
@ e
@ ]
> e

2. | Okklusionebene an Scan P—
| {1 okiusionsebene festiegen

ausrichten (Bild) -

! |

3. | Scan bei Bedarf bearbeiten

Okklusionsebene

Wahlen dusionsricht, umkehr

Set with points

Zuriicksetzen

Atrechen| [ ok |
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1. | Entscheid/Auswahl von Nachbarzdhnen als herausnehmbare Stimpfe aus dem Modell treffen

2. | Klick auf Inzisalkante generiert Trennlinie Stumpf / Modell

3. | Individuelles Anpassen der Trennlinie, danach «Weiter» und anschliessend Bestatigen mit «OK»

Gehen Sie zum nachsten Schritt, oder = 2
filhgeﬂl Sie einen Hadlbam hinzu. i wmiise:: ol’e"fl?:‘tz"d'hah oder
e Spi Praparahmlsgrunze.

Wb o i e

Lescher] |e Nachbarzahrl oK .
- | Optionen fiir Zahnunlerleil_m 3 n

Laschen 9Nadﬁa!z&n Weiter
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1 . D u r c h e i n e n KI i c k a uf d e n 'i t:\o:\:undeh [c\3shape\02912_20170831_Anleitung_Model_Builder\02912_20170831_Anleitung_Model_Builderxmi]
. Stampfe generieren
Zahnstumpf kann die Stumpf- i
achse angepasst werden &
& ©
H e
1.
2. | Neue Ausrichtung durch
«Anwenden» Ubernehmen,
kontrollieren und
ggf. die Stumpfachse erneut
anpassen u
Olllinnelmm Nadll:::;::: ]
e
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1.

Anbringen der Patientenkennung am Modell
wobei ein Minuswert bei «Texttiefe»

die Schrift eingraviert und ein Pluswert die
Schrift aufsetzt.

Hinweis: Werte der Texttiefe und Schrifthohe
sind frei wahlbar.

Unter «Artikulator» finden sich
herstellerspezifische Verbindungsstiicke zum
jeweiligen Artikulator

Bei gesetztem Haken wird die
Restaurationskontur am Modell /
Zahnfleischmaske

bertcksichtigt

Info

Drehen Sie die Plattform mit der Maus
an die gewlinschte Position,

Text-Tag-Einstellungen

ID-Tag verwenden

DText |

Texttiefe 0.5 & mm

Schrifthihe 2.5 = mm

Auch ID-Tag auf Stimpfen anordnen ]
Articulator Settings ~

Artikulator

35hape Quadrant
35hape Full Arch
Simple Full Arch v2.3

Simple Quadrant v2.3

Base
35 Fulllaw 2.2 (Fit -20um) v

CADEIU |

Weitere Handlu
|Knnstruktmr1 vom digitalen Kierermodell
o thibrshicran

Kontakte (ber der Préparationsar 2 = imem

p—

camlog
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% ModelBuilder - [c\3shape\02912_20170831_Anleitung_Model_Builder\02912_20170831_Anleitung_Model_Buildermi]

Das Anpassen des Zahnfleisch- e E—
maskenvorschlags erfolgt durch | O [T
ein Verschieben der angezeigten P Y
Ebenen. § %
|
Die Materialmindeststarke sollte [owrerse ]

1,5 mm betragen.

Aktivierte ,Protect Analog”
Funktion umschliesst das Analog
mit 0,8 mm Modellmaterial.

Aus produktionstechnischen
Grinden darf die Funktion «Add
Fixture» nicht aktiviert werden.

[ Add Fixture

Cearal | |auoplace| [0k |




Design von gedruckten Modellen camlog

Im fertigen Design konnen Modell, Stimpfe und die Zahnfleischmaske tiber die Schieber durch Ein-
und Ausblenden kontrolliert werden

delBuilder - [c\3shape\02912_20170831_Anleitung_Model_Builder02912_20170831_Anleitung_ Model_Builder.xmi]

Das Schliessen des
Auftrages erzeugt den
CAM-Output zum
weiteren Versand der
Daten an Camlog.

Hinweis: Gemass
Empfehlung des
Druckpartners wird die
Gingivamaske mit einem
Spalt von 0,1 mm zum
Modell berechnet.

Anlaitung Model _Builder F

’,
[ 5]

&
sshape? °
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