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> 1,5 mm

 
 

 
 

2–6°

Gezackter, unscharfer
Präparationsverlauf

Zu dicht liegende
Präparationsränder

Kleiner Winkel  
zwischen Stufe und  
vertikaler Präparation

Zu wenig retentiv
präpariert – zu stark
gewinkelte Stumpfwände

Differgierende
Stumpfwände mit
Hinterschnitten

Präparation im Bereich
der Wurzelteilung mit
kleinem Innenradius

Zu stark ausgeprägte
Hohlkehle – Regenrinne

Tangentialer Auslauf
der Präparation

Keine sichtbare
Präparationsgrenze

Differgierende
Brückenpfeiler

Scharfe Kanten

Präparation mit
starker Unterkehlung

Tiefe Präparationen
im Fissurenbereich

Unscharfe, rauhe
Oberfläche

Quelle: Ivoclar Vivadent, Schaan, Liechtenstein

ANFORDERUNG 
Präparationsrichtlinien

MILLING PARTNER
of

AUTHORIZEDIn den folgenden Anforderungsbeschreibungen und der Checklistenmatrix finden Sie die benötigten Unterlagen 
für die jeweilige Konstruktion. Bitte beachten Sie, dass Ihre optimalen Vorplanungen der Rahmen für die spätere 
3D-Konstruktion sind und die Modelle bereits alle Informationen enthalten müssen.


